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Tipos de endoscopios
2019



Endoscopios rígidos



Broncoscopios rígidos



Cistoscopios rígidos



Histeroscopios rígidos



Endoscopios flexibles



- FibroEndoscopio

- Fuente de luz

Fibroscopios  flexibles



Videoendoscopios flexibles

- Videoendoscopio

- Fuente de luz

- VídeoProcesador

- Monitor



Videoendoscopios flexibles
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https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2468045118300440

https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2468045118300440




Desafíos técnicos
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19.b. “Compare las instrucciones de reprocesamiento (por 
ejemplo, para el uso apropiado de los conectores del endoscopio, el 
tapado / no tapado de los lúmenes específicos) provistos por el 
fabricante del instrumento…”

Categoría IB

Instrucciones de reprocesamiento



http://www.aami.org/productspublications/articledetail.aspx?ItemNumber=5611



www.une.org/

Instrucciones de reprocesamiento



Averías



Desgaste  uso Normal      65%

Uso incorrecto                  20%

Suciedad                            10%

Desgaste de accesorios     5%



Lavado
Inundación
Pérdida de estanqueidad
Traumatismos
Erosión cubierta externa

Esterilización
Método no compatible
Estallido

Averías relacionadas con el reprocesamiento

DAN
Inundación
Método no compatible
Pérdida de estanqueidad



Material un solo uso







42

Impresión 3D  “in house”



Equipos de reprocesamiento



19.b. “Compare las instrucciones de reprocesamiento (…) 
provistos por el fabricante del instrumento y el fabricante del 
esterilizador”

Categoría IB



EN ISO 14937

EN 14180 EN ISO 25424

EN 1422

EN ISO 11135 

Esterilización



UNE EN ISO 15883:4:2009 

DAN Automática/ Manual



EN ISO 14937

Esterilización en “punto de uso”



Compatibilidades



Posibilidades y limitaciones de los 
equipos de esterilización

Ciclo específico

Limitación de canales

Limitación de longitud

Número de endoscopios por ciclo

Limitación  por tipo de endoscopio

Inactivación de priones



Diseño Instalaciones



Limpieza Desinfección Esterilización Almacenaje
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Limpieza
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Clasificación ambiental 



Clasificación ambiental áreas críticas y de ambiente controlado 
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Área hospitalaria Denominación
Clasificación 

de la Sala 
UNE-100713

Consideración 
de riesgo    

UNE-171340

Nivel 
Filtración 

aire

Movimientos 
por hora

Temperatura 
Humedad

Presión

Sala 
Reprocesamiento de 

Endoscopia

Sala limpieza-
descontaminación

II Intermedio
(prefiltro 

F5, filtro F9)
> 10

22⁰-26⁰        45-
55%

₋

Lado 
limpio/material 

estéril
I Alto

(prefiltro 
F5, filtro F9 
y HEPA H13)

> 10
22⁰-26⁰        45-

55%
₊

Almacén estéril I Intermedio
(prefiltro

F5, filtro F9 
y HEPA H13)

> 10
22⁰-26⁰        45-

55%
₊

Clasificación ambiental y de riesgo

Tabla de elaboración propia



Limpieza

D
e

sin
fe

cció
n
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n
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UNE 100713



Limpieza
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Dimensionamiento
Seguro



Dimensionamiento 

Equipos

Análisis 
Factor 

Ocupación

Análisis 
Circuito

Alcance 
Actividad



Análisis Alcance Actividad 

Digestiva 
adultos

Digestiva 
pediátrica

Cistoscopias

Litotricia

Broncoscopias

ORL

Anestesia

Histeroscopias

Quirófanos

Otros

DAN

Esterilización

Trazabilidad



Equipos

Lavadoras DAN:

½ Tubos/ciclo

½ Puertas

Tº Ciclo

Esterilizador 
Punto Uso:

Nº Tubos/ciclo

Tº Ciclo

Esterilizador Baja 
Temperatura:

Nº Tubos/ciclo

½ Puertas

Tº Ciclo



Análisis Circuito

Fases Tiempos Distancias



FIN 
EXPLORACION

LAVADO 
PUNTO USO

ESPERA
TRASLADO A  

CENTRAL 
REPROCESAM

ESPERA
TEST FUGAS/L 

MANUAL

0 min 5 min 0/10 
min

10 min
0/10 
min

10 min

ESPERA LAVADORA SECADO ALMACENADO TRASLADO

0/10 
min

40 min 5 min 5 min 10 min

Concepto Lean



Ciclo lavado teórico  40 
min.

Proceso completo    85 min.

Ciclo Lavadora  40 
min.

Concepto Lean



Análisis Factor Ocupación

Capacidad 
producción 

equipos

Horario de 
Actividad

Factores de 
Corrección

Nº Endoscopios 
a reprocesar al 

día



Nº End
/Ciclo

Tº Ciclos
en horas

Nº Lav
Nº End. 
/hora

Horas
/Día

Nº End.
/Día

2 0,67 1 3 6 18

2 0,67 2 6 6 36

2 0,67 5 15 6 90

CAPACIDAD DE PRODUCCION  LAVADORAS DESINFECTADORAS



Nº Lav
Nº End.
/Día

Factor 
Carga

Factor 
Proceso

Cap.
Prod. 
Real
Ciclos

Explor
/Día

Factor  
Ocupación

1 18 0,8 0,8 11 10 91%

2 36 0,8 0,8 23 15 65%

5 90 0,8 0,8 58 45 77%

FACTOR OCUPACION



Nº Lav
Nº End.
/Día

Factor 
Carga

Factor 
Proceso

Cap.
Prod. 
Real
Ciclos

Explor
/Día

Factor  
Ocupación

1 18 0,8 0,8 11 10 91%

2 36 0,8 0,8 23 15 65%

5 90 0,8 0,8 58 45 77%

DIMENSIONAMIENTO  LAVADORAS DESINFECTADORAS



www.bpseguridadpacientes.com

jorge.delavega@sespa.es

abbppsp.endoscopia.asturias@gmail.com


