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MATERIALES DE EMPAQUE TADO

* Papel crepado

Textil, algodon

Bolsas y rollos laminados s

Contenedores (con filtros)

Laminas de TNT:

- Wetlaid (con celulosa)
- Polipropileno 100% (SMS)




MATERIALES DE EMPAQUETADO

MATERIAL VENTAJAS INCONVENIENTES

Papel crepado éEconémico? Muy fragil, Linting,
absorbe H,0

Textil, algoddn Resistencia mecanica Linting, absorbe H,0,
reprocesado

Bolsas y Rollos Disponibilidad Versatilidad con grandes
tamanos

Contenedores Disponibilidad Precio, cambio de filtros

Wetlaid (PP + Celulosa) Resistencia mecanica Linting, absorbe H,0

Polipropileno 100% Resistencia mecanica

no Linting

no absorbe H,0




LAMINAS DE PP EN ESTERILIZACION

¢QUE ES EL POLIPROPILENO?

H H Zieglar-Natta H H

' ; polymerization ||

C=C »  JC—C) 05
:[_I"'r k or metallocene | |

CH; catalysis H CH; PP

propylene polypropylene




POLIPROPILENO = LAMINAS SMS

SMS = TNT = Non Woven

“SMS” hace referencia a la estructura interna:

. Capas S )) Spunbond )) filamentos largos, gruesos y fuertes

- Capas M Meltblown capa de barrera bacteriana y filtracion

Spunbond %

Meltblown

Spunbond D)




CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

LAMINAS 100% POLIPROPILENO SMS

Las capas del SMS estan unidas térmicamente mediante un calandrado
(patron de arroz, de flores, de diamante...) a través de rodillos térmicos.

Distintos tipos de “SMS’s”;

2 SMS
*SMMS
*SSMMS

El nUmero de capas esta relacionado
con la resistencia del material.

La eficacia como barrera esta
relacionada con la proporcion melt/spun.
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CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

LAS LAMINAS GEMINI SON 100% POLIPROPILENO SSMMS
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MEDLINE GEMIN| SSMMS:

MEDLINE
-MAYOR RESISTENCIA A LA TRACCION ,

-MAYOR EFICACIA DE BARRERA




NORMATIVA EUROPEA

1. UNE EN ISO 11607 - ENVASADO PARA PRODUCTOS
SANITARIOS ESTERILIZADOS TERMINALMENTE

Parte 1.

Requisitos para los materiales, los sistemas de

parrera esteril y los sistemas de envasado

2. UNE EN 868-2

Envasado para productos sanitarios
esterilizados terminalmente. Laminas de
esterilizacion. Requisitos y métodos de ensayo.




CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

NORMATIVA, TESTS DE RESISTENCIA

SE ESTABLECEN UMBRALES MIMINOS DE TOLERANCIA PARA ACREDITAR
LA CALIDAD

Ensayos de resistencia a la traccion mecanica
Ensayos de resistencia al rasgado
- Longitudinal

. transversal

Ensayos de resistencia a la explosion

Etc, etc...

Las laminas GEMINI cumplen con los estandares
establecidos por las normas EN 11607-1y EN 868-2.

10



CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

LAS LAMINAS GEMINI SON 100% POLIPROPILENO SSMMS

Resistencia
mecanica

&
Eficacia de
barrera

Estructura capas S/M
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TECNICAS MAS COMUNES

- Esterilizacion por Vapor

- Esterilizacion Quimica

EtO ,acido paracetico y H,O,plasma

-Radiacion -
——
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COMPATIBILIDAD METODOS DE ESTERILIZACION

Las laminas Gemini son compatibles con los siguientes

métodos de esterilizacion:

*Vapor de agua Pre-Vac.
*Vapor de agua gravedad.
Oxido de etileno

*Plasma de peroxido de hidrogeno
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GEMINI—-100% POLIPROPILENO

DURACION ESTERILIDAD

» Ciclos de Vapor al Vacio : 2 afios

» Oxido de Etileno (EtO) : 180 dias

» STERRAD® (plasma H,0,): 180 dias

» STERIS Amsco® V-PRO™ (plasma H,0,): 30 dias
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RANGO DE PRODUCTOS DISPONIBLES

GEMINI
GEMINI
GEMINI

ONE INT | DUO | Recubrimientos

absorbentes

Laminas dobles azul/rosa
-Ahorro de tiempo.
-Mavyor facilidad para visualizacidon de agujeros.
-6 gramajes desde super fina a extra gruesa.

-Gran variedad de tamanos.
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RANGO DE PRODUCTOS DISPONIBLES

EN374-2:2014 N'_- el de AN Niveles de
ehcacia nspeccion
mvel 2 15 01

AQL <15 (nivel 2) vel 1 40 4

Existe mbs informacidn disponible sobre penetracion previa solicitud

Para procesos de limpieza
y descontaminacion en
centrales de esterilizacion

ns o

niveles de permeab silidad de EN374-3 se basan en los

SIZUIEntes

Nived 1

10 i0

&0 120

40

PROTECCION
Y RENDIMIENTO.

Debido a factores externos, los resultados no reflejon necesariamente la durac

4001 | Resistencia a ia abrasion 4/4

Resistencia al corte por cuchills /5

On real de 4 pre

1ecoon

Guantes especiales de Nitrilo para una mayor proteccion " PPE
BS EN 388 Ressstencia al rasgado 0/4
Longitud de 400 mm, mayor grosor y excelente agarre Rles.gos , ; ronowe 40 Cl Nn.
mecanicos Resistencia 3 3;,;»::?1'.: acdn va ol 000
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GEMINI SENCILLAS, INTERC Y DOBLES

O (Super Fina; 40gr/im2) 1 (Fina; 47gr/m2) 2 (Normal; 54 gr/im?2)

v @ W

3 (Media; 61 gr/im2) 4 (Gruesa; 71gr/m2)  5(Super gruesa: 75 gr/m2)
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COMO ELEGIR GEMINI ADECUADA

Weight
(g/m?)

>

/ Resistance /Instrument size
rd




ROTURAS EN EL PAQUETE

COMO EVITAR ROTURAS

» Eleccion correcta del gramaje de la lamina para:
- Una buena resistencia mecanica
- Un secado optimo
» Tipos de rotura:
- Por tension (dilatacidn/contraccion)
- Por arrastre
- Mantenimiento del hardware
Doble envoltura con contraste de color:
- simples intercaladas azul/rosa
- dobles azul rosa

Bandejas de transporte
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PAQUETES HUMEDOS

Independientemente de la causa, la
carga deberia ser reprocesada al
considerar que esta contaminada.

« Humedad externa

— Fuente externa del agua o el vapor
— Colocacion de la carga (condensacion)
— Ajuste en los ciclos del esterilizador

e Humedad interna

»Mal secado en el proceso de descontaminacion
»Carga excesiva o sobrecarga de instrumentos
»Vapor sobrecalentado / de mala calidad

»Ajuste en los ciclos del esterilizador

> Articulos preparados sin materiales absorbentes
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¢COMO EVITAR PAQUETES HUMEDOS?

v’ Buen mantenimiento de la fuente externa del
agua o el vapor

v'Buen secado en el proceso de limpieza.

v Evitar sobrecarga de instrumentos
v'Evitar sobrecarga del esterilizador
v'Colocacion optimizada de la carga

v'Ajuste en los ciclos del esterilizador

v'Usar materiales absorbentes
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RESUMEN LAMINAS GEMINI

» Laminas GEMINI PP 100% con estructura SSMMS

» De 40 g/m?2a 75 g/m?

» Compatibles con vapor, plasma de H,0, y EtO.

» Cumplen con estandares establecidos por EN 11607-1 y EN 868-2.

» Simples, intercaladas, dobles azul/rosa, papel absorbente y
accesorios.

» Los problemas de humedad y roturas pueden deberse a muchos
factores donde no todos son del todo controlables
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GEMINI - 1002 POLIPROPILENO

4 ADVANCING

(ZTT 7 THE HEALTH OF
/A HEALTHCARE.




